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Meny 

1. Mepex ?

2. En verdikjede - utfordringer

3. Ambisiøse målsetninger

4. Design – generelle anbefalinger

5. Eksempler - produkt, prosess

6. Virkemidler for bedre design

7. Samspill og rolleforståelse

8. Oppsummering
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Hva holder Mepex på med? 
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● Kartlegger de fleste 
avfallsstrømmer og markeder

● Redusere matsvinn og marint 
avfall

● Utvikler bedre avfallsløsninger 
for kommuner og bedrifter

● Bygger sorterings- og 
gjenvinningsanlegg 

● Utreder endringer i regelverk og 
virkemidler

● Tilrettelegger for design for 
gjenvinning
• Prosessdesign og materialkunnskap



Ny plaststrategi i EU (Jan. 2018)
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Store endringer på få år 



Verdikjede – sirkulær økonomi - ide

● Bedre design for verdifulle 
produkter, ombruk og 
materialgjenvinning

● Økt bruk av resirkulert råstoff 
i samme produkter

● Fornybare råvarer når det er 
fordelaktig og de kan 
materialgjenvinnes

● Redusere lekkasje til naturen 
(også aktuelt ved design)
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Deloitte utredning: Scenarie med 74 % utsortering EU 
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Utfordring i Europa er stor

● 10 mill tonn økt utsortert mengde

● 100 nye sorteringsanlegg?

● 200 nye gjenvinningsanlegg?

● Norden ligger etter
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Industri Polymer
Andel 

resirkulert i 
2014

Prognose 
andel 

resirkulert 
2025

Resirkulert i 
2025 (1000 

tonn/år)

Emballasje

PET 9,50 % 47,00 % 2 015

HDPE 3,70 % 35,30 % 1 764

LDPE 3,00 % 24,20 % 1 887

PP 1,70 % 27,20 % 1 438

Total 4,10 % 31,80 % 7 104

60 %

13 %

3 %

2 %

1 %
21 %

SEKTORER HVOR EMBALLASJEN 

KAN GJENVINNES

Emballaje

Bygg

Bil

Elektronikk

Fiber

Annet



Plastemballasje resirkulerbar? (husholdninger Norge)
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19 %

10 %

15 %

28 %

9 %

4 %
15 %

Hard plastemballasje

 PET-

brett
 PET-

flasker
 HDPE

 PP

 PS

 Annet

71 %

14 %

15 %

Plastfolie husholdninger

   PE-folie

    PE-laminat

   PP & annet

Egnet i 
dag

62 %

Teknisk 
mulig
20 %

Vanskelig
18 %



Tiden for ambisiøse målsetninger

NorgesGruppen 
reduserer plast på 
fersk frukt & grønt9

100 prosent resirkulerbar 

emballasje et mål for Orkla

100 % resirkulert plast

Unilever forplikter seg til innen 

2025 å kun bruke 100 % 

resirkulerbar plastemballasje.

http://www.packnews.no/images/ruczika Smash(1).jpg


Utfordringene står i kø

Tror vi på de ambisiøse målene?

● Trenger mer kunnskap om 
avfallsstrømmene

● Trenger resirkulerte råvarer av 
stabil høy kvalitet

● Trenger noe tid for omstillinger i 
bedriften

● Design og materialvalg blir viktige 
prosesser
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Sorteringsanlegg

Plasttype
Utbytte vekt 

%
Renhet vekt 

%

PE-folie (inkl
PE-laminat)

84-89 93-96

PEHD 74-80 97

PP-hard 70-75 96-98

PET- flasker 70-75 97

PET-
beger/brett 
(inkl film)

60-62 97



Materialgjenvinning IVAR-anlegget

Plasttype Utbytte Renhet

Folie 65-70 % Min 99,7 %

PEHD 75-78 % Min 99,7 %

PP 70-75 % Min 99,7 %



Forus - anlegget under oppføring 
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Design for gjenvinning - Grønt Punkt

● Systematisert kunnskap
• Se hele systemet for sortering og gjenvinning

• Ikke en fasit alltid på hva som er best

● Teknologiavhengig
• Kildesortering vs.  sentral sortering

● Oppnå konkrete resultater på 
kort sikt (case til etterfølgelse)
• Fokus på kvalitetsgjenvinning og ikke kjemisk

● Forberede seg på større 
endringer i markedet over tid
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Norsk/svensk designguide

15

https://www.grontpunkt.no/media/2777/report-gpn-design-for-recycling-0704174.pdf

https://www.grontpunkt.no/media/2777/report-gpn-design-for-recycling-0704174.pdf
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Design for recycling
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Noen hovedregler

● Kombinasjoner av flere materialer unngås når det er mulig
• Plast, papir, metall

• Ulike typer plastmaterialer

• Laminater

• Tilsetningsstoffer (kalk)

● Sikre riktig materialvalg
• PP, HDPE, LDPE, PET

• Hva med PET-skåler?

• Naturell, fremfor farget

• Farget fremfor svart

● Sleeves og etiketter
• Ikke hindre riktig sortering av NIR

• Begrense arealet

• Vannløselig lim
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Arbeidsgrupper for bedre design

● Bama

● Orkla foods

● Orkla H& PC

● Tine

● Fjordland

● Jotun

● Nortura

● Mills

● Norgesgruppen
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FØR: PP med PE sleeve

ETTER: PP med PP sleeve

PP HDPE PET REST

PP HDPE PET REST

45,8 % 12,5 % 41,7 %

80,0 % 20,0 %
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FØR: PP med PETG sleeve

ETTER: PP med OPP sleeve

PP HDPE PET REST

PP HDPE PET REST

6,3 % 87,5 %

85,4 % 14,6 %

6,3 %
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FØR: PP med carbon black

ETTER: PP NIR black, 4 % tilsetning

PP HDPE PET REST

PP HDPE PET REST

15,6 % 80,0 %

100,0 %

4,4 %



Designere for økt materialgjenvinning
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PP- flaske med PETG sleeve identifiseres ikke enkelt som PP
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Bruk av gjenvunnet HDPE og PP

● Arbeidsgruppen
• Jotun

• Orkla H&PC

● Markedskontakt
• Total 

• Plastix

• De Paul recycling

• …

● Testing produkter
• RPC

• EMBALLATOR
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Malingsspann

● Identifisere leverandører råvare

● Kunnskap om råvarene

● Dialog med produsent

● Få med hele organisasjonen

● Testing emballasjeproduksjon

● Endringer i produksjonslinjene

● Starte testing bruk av emballasje

● Produksjon, emballering

● Transport, Lagring

● Mekaniske og kjemiske tester, aldringstester



Plast (PP) Emballasjeproduksjon
Logistikk / tranpsort 
tomemballasje Tapping /fylling

Logistikk ferdig 
produkt

ButikkPåføringAvfall



Tester på ROAF
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Måling med NIR-
scanner



Sleeves
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Uønsket: PET brett 
hvite værst
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Ønsket: PP/HDPE-
brett naturell



Uønsket: brødpose 
i PET, PP og papir
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Uønsket: PP-film



Kartong fordeler?
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● Plastbelagt 
kartongemballasje
• PE (fossil eller fornybar)

• PLA

● Uønsket i papirfabrikker
• Skille ut plasten

• Regler vedr. hygiene

● Kan utsorteres sammen med 
drikkekartong?
• Bruke NIR-teknologien



Endringsprosessen design

● Viktig å forankre det i hele 
organisasjonen

● Kunnskap er avgjørende

● Kan medføre høyere kostnader

● Medfører utfordrende 
endringsprosesser

● Må være sikker på at det hjelper

● Bør få prosedyrer og å dokumentere 
sortering- og gjenvinnbarhet

● Markedseffekt – en mulig gevinst over 
tid?
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Virkemidler

Produsentansvaret blir sentralt

● Plastløftet

● Differensiert vederlag

● Formidling kunnskap

● Godtgjørelse sortering/gjenvinning

● Utvikling marked –løsninger/systemer

Handelens miljøfond

Innkjøpskrav

Supplerende virkemidler myndighetene

Produktmerking?
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More ambitious extended producer responsibility for

plastics through greater eco-modulation of fees



Roller og kommunikasjon

Råmaterialer Design Produksjon
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Innsamling
Bruk, gjenbruk, 

reparasjon

R
e

s
ir

k
u

le
ri

n
g «I sirkulærøkonomien er målet å beholde 

ressursene lengst mulig i kretsløpet gjennom 

ombruk, reparasjon, oppgradering og 

materialgjenvinning»



Hvor trykker skoen?

Mer kunnskap og samordning for riktig produktvalg

• Samarbeid og kunnskapsutveksling 

• Avfallsbransjen må være med.

Bedre incentiver for endring

• Reguleringer kommer i EU – krav til design

• Økonomiske incentiver

Bedre organisering verdikjeden

• Møte etterspørsel etter kvalitet på råvarene

• Forbedret sortering/gjenvinning

• Nye gjenvinningsmetoder

• Kreve bruk av resirkulert råstoff
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Veien framover

● Økt sentral sortering og gjenvinning i Norge 

● Bedre kvalitet på sortering – mulig flakesortering, 
fargesortering, mv

● Nye gjenvinningsmetoder på vei –effekt av design tiltak?

● Sterkt produsentansvar

● Samordnet innsats med produsenter for å optimalisere nye 
produkter for sortering/gjenvinning

● Klarer avfallsbransjen møte utfordringene?
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Takk for oppmerksomheten

● frode@mepex.no www.mepex.no @mepexfrode
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