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▪ Fokus på miljø – sirkulær materialstrøm = lavt 

CO2 avtrykk

▪ 300 ansatte

Velde Industri



Vi bryr oss





Velde Asfalt AS

▪ Asfaltfabrikker

▪ Bergen

▪ Gismarvik

▪ Kvernaland

▪ Forus

▪ Sviland

▪ Mandal

▪ Grimstad





Granuleringsprosess

http://www.worldhighways.com/categories/materials-production-supply/features/higher-productivity-lower-cost-asphalt-plants/
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Analyse Agb-11 med og uten granulat

Agb 11 - 3111200 (Varm asfalt)

Agb 11 - 3111240S  40%
gjenbruk asfalt + LTA

Agb 11 - 3111260S  60%
gjenbruk asfalt + LTA

Agb 11 - 3111260S G14-B20
60% gjenbruk asfalt +
BitumenMix +  LTA

Besparelse i CO2

Agb 11 40% + LTA 24%

Agb 11 60% + LTA 33%

Agb 11 60% + 

BitumenMix + LTA
42%

*LTA=Lav temperatur asfalt

Analyse av CO2 utslipp per tonn av Agb-11 med og uten granulat



Miljøanlegget
• Kapasitet: 300 tonn pr time
• Gjenvinningsgrad: 70-80%



Miljøprodukter



Gravemasser – Miljømasser - Miljøanlegget

Velde har som målsetning å arbeide mot 100 % sirkulær økonomi. Det innebærer at alle produkter 
som Velde selger skal kunne leveres tilbake, prosesseres om igjen og benyttes som råmateriale i ny 
produksjon. Dette er fundamentet i den sirkulære økonomiske tankegangen til Velde. På bakgrunn 
av dette har Velde investert i et av Europas største gjenvinningsanlegg for gravemasse. 

Det betyr at: 
• Store landområder er spart ved at det ikke er nødvendig med så store tippområder i regionen. 
• Man reduserer uttak av jomfruelige steinressurser og kan spare disse til senere generasjoner.
• Miljøproduktene har opptil 90% lavere CO2 avtrykk sammenlignet med produktene fra nyknust

pukk.

• Sjekk film nede på siden om miljøanlegget: https://www.veldeas.no/miljoambisjon

https://www.veldeas.no/miljoambisjon


Miljømasser – CO2 besparelse





Miljø betong:

Reseptkode Fasthetsklasse Bestandighetsklasse
Lavkabonbetongklasse

iht. Norsk Betongforening 
publikasjon nr. 37

N814X B10 (SKB) M90 A

N3250 B30 M60 A

N4350 B35 M45 B

N435E B35 M45 A

N5450 B45 M40 B

N545E B45 M40 A

N455Y B45 MF45 - Lavvarme Pluss

N455V B35 MF45 - Lavvarme A

N555V B45 MF45 - Lavvarme A

Bindemiddel tilgjengelig: *Cem II B-M 42,5R

til betong produksjon *Cem I 42,5R

*Silika

*Flygeaske



Prøve prosjekt: Betong med 100% resirkulert tilslag fra Velde Miljø 




